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Der Einsatz von Stammformen in der Kunststoff-
verarbeitung hat sich bewéhrt.

Nun erméglicht das neue, in Kooperation mit der Schunk
GmbH & Co. KG in Lauffen/Neckar entwickelte, SLIM
LOCK-Schnellwechselsystem auch die Vielfach-
verwendung von HeiBBkanalstammformen.

Diese Weltneuheit ermdglicht hohe Kosteneinsparungen
in Werkzeugbau und Serienfertigung.

Durch die
Vielfachverwendung des kostenintensiven
HeiBkanalsystems und der Aufspannplatten lassen sich
bis zu 30 Prozent der Werkzeugkosten einsparen.

Von
der ersten CAD-Linie bis zum freigegebenen Werkzeug
lassen sich die Projektdurchlaufzeiten deutlich senken, da
mit der Wiederverwendung der Hei3kanal-Stammform
nur noch die konturgebenden Formplatten konstruiert und
gefertigt werden miissen.

Mit der
HeiBkanal-Stammform reduziert sich der Riistvorgang
auf das Auswechseln der Formplatten. Die Riistzeiten
konnen damit um bis zu 50 Prozent gesenkt werden.

Der Einsatz der Heikanal-Stammformtechnologie
unterstiitzt so die Realisierung von Lean Manufacturing
in der Kunststoffserienfertigung.
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Die innovative Schnellwechseltechnologie erlaubt mit
ihrem pneumatischem Ver- und Entriegelungsmechanismus
sowie den dazugehdrigen Flach- und Sdulenfiihrungen ein
hochstprizises Andocken der Stammform mit den
Formplattensétzen.
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Fertigung gratfreier Hochprizisionsteile mit Toleranzen

unter 10 m ist damit unter Serienbedingungen im 7x24-
Stundenbetrieb ohne Einschrankung moglich.
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Die KWO hat beispielsweise ein SpritzgieBwerkzeug in
der Schnellwechseltechnologie fiir die Fertigung von
hochprizisen MQS-Steckern fiir die Fahrzeugelektronik
gebaut. Dieses Werkzeug ist auf eine Jahresstiickzahl von
8 Millionen ausgelegt und verfiigt iiber acht Kavitéten,
ein 4fach-Heifkanalsystem und eine 4x2fache Kaltkanal
Unterverteilung.
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O/ %UH ) Das pneumatische
SLIM LOCK-System wird mit 6 bar Druckluft betrieben.
Die Einzugskraft betragt 4500 N, die mechanische
Verriegelung erfolgt iiber eine Druckfeder und fiir den
Bedarfsfall verfiigt das System iiber Not-
Entriegelungshiilsen.
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Solange die HeiBkanal-Stammform auf der Maschine
verbleibt und fiir die Fertigung des nachfolgenden Artikels
weiterverwendet werden kann, reduziert sich der gesamt
Riistvorgang auf insgesamt fiinf hocheffiziente
Arbeitsschritte.
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Das Abriisten erfolgt in drei Arbeitsschritten:

1. SLIM LOCK auf Auswerferseite pneumatisch
entriegeln und SpritzgieBmaschine auffahren

2. SLIM LOCK auf Diisenseite pneumatisch entriegeln

3. Formplattensatz abziehen

SLIM LOCK auf Diisenseite pneumatisch eniriegeli®
Pneumatically unlock SLIM LOCK on the 102

Formplattensatz abziehen

Pull off set of die ;
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"# Das Aufriisten mit der Schnellwechsel-

technologie erfolgt in zwei Arbeitsschritten:

1. Formplattensatz auf Diisenseite positionieren, SLIM
LOCK verriegeln und SpritzgieBmaschine zufahren

2. SLIM LOCK auf Auswerferseite und Diisenseite
pneumatisch verriegeln

Formplattensatz auf der Diisenseite posifionieren
Position set of die plales on the no; tlde 3
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SLIM LOCK auf Auswerferseite und
Diisenseite pneumullsch verriegeln |
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Mit diesen Heiflkanal-SpritzgieBwerkzeugen kann ein
effizientes Lean Manufacturing jetzt auch in einer
Serienfertigung fiir hochstpréizise Kunststoffteile
realisiert werden.
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Weitere Informationen erhalten Sie bei:

Carola Heim
Talweg 9-15

74254 Offenau
www.kwo-kunststoffteile.de
c.heim@kwo-kunststoftteile.de
Tel.: 07136-9504-20




